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| ¢QUIENES SOMOS?

Somos una importadaora v distribuidora de materiales —
de construccidn, gue nace bgjo el amparo de

importadora FC Repueastos, quienes llevan mdas de 15 —

anos de experiencia en &l mercado, a lo largo de todo [ |

Chile.

5 . = a . MATERIALES DE COMSTRUCCIOM
Trabaojomos con distribuidores oficioles de Buropa vy =

Asig, parg poder llegaor a cada uno de ustedes con o
mejor comveniencia vy calidod,

Siempre resguardando vy planificando lao cadena
logistico, paro contar con &l abastecimiento necesario
gue requieran nuestros clientes.
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(QUE ES EL PPR?

El Polipropileno Random, PP-R, es un polimero (plastico), que debido
a sus excelentes propiedades; como su rigidez, dureza vy resistencia lo
convierten en la mejor altermnativa para la distibucién v suministro de
agua potable, sistemas de calefaccidn del suelo v de radiadores, igual
que en cualquier sistema de distribucién de aire comprimido e incluso la
canalizacion de otros fluidos, en el sector domeéstico, industrial y también
alimentario, ya que garantiza un uso libre de toxicos para el ser humano,
destacando sus principales ventajas del sistema PFR es su facil y rapida
instalacion.




¢DONDE PUEDO INSTALAR
LAS TUBERIAS DE PP-R?

Entre sus muchas cualidades destacan:

* No transmife olor ni sabor al agua.

* Son resistentes g las condiciones de frabgjo
(oresion v temperatura).

* Lo unién se redliza por termofusion. No precisa de conexiones
mecanicas ni material de aporte,

* No sufre comosion exferna ni inferna.

* g combinacion de resistencia vy flexibilidad haocen del PPR uno
excelente opcion a diferencia del ofros materiales comao el PVC
que No poseen estas caractensicas.

Por lo tanto, gracias al excelente comportamiento que presenta el ma-
terial, su Uso es apto en casi cualquier tipo de aplicacion, aungue desta-
comos las siguientes:
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REDES DE AGUA POTABLE

Instalaciones de agua fria y caliente en edificios, hospitales, hoteles,
oficinas, colegios y construccidn en general.

Redes generales de distribucion y colectores,

Conducciones ascendentes.

Distribucién en fabricas y plantas.

Redes intericres.

Conexiones de gasfiteria.




CALEFACCION

Para la conexion de calderas de
agua caliente redes generales de
calefaccion, climatizacion y equi
pos de refrigeracion,
Conducciones ascendentes.
Distribucion en plantas.
Conexiones de emisores.
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INSTALACION

PREPARACION PARA LA FUSION

Cortar el tubo en angule recto con
respecto al eje del mismo, $&lo deben utilizarse
corfadaores de fuberia o fambién fijeras de corfe
apropiadas. 5i fuera necesario, limpiar el tubo vy
quitar los excedeantes.

CALENTAMIENTO DELTUBO Y ACCESORIO

Infroducir el extremo de la tuberia en la
rmiatriz, sin girar, hosta la linea de profundidad de
soldadura marcada. Al mismo flempo, Infroducir
la pieza, sin girar, hasta el tope de la matriz. Es
esencial cumplir el fliempo de calentfamiento
indicado en fa tabla.




ACOPLAMIENTO Y ALINEACION

Caspues del fliempo de calentamiento indica-
do, extraer rapidamente la tuberia vy el occesorio de
la matriz. Inmediataomente, sin girar, uniros en linea
recta hasta que la profundidaod de soldadura
sefialada seqa cubierta por el anillo de polipropilenc
formado en la pisza.

Los elementos en cuestion, han de ser unidos
durante el tiempo de soldadura indicado. Durante
este fiempo puade comregirse la unidn. Tal correccidn
se imita exclusivamente q alinear corectamente kg
tuberia v la pieza. No se deben girar los elementos o
alinear la conexicn después del fiempo de proceso.




Los elementos en cuestion, han de ser unidos Y
durante &l flempo de soldadura indicado. Durante '
gste tiempo puede comegirse la unicn, Tal coreccion
se [imifo exclusivamente a alinear comectamentea o :
tuberia vy la pieza. No s& deben girar los elementos o
alinear la conexion después del fiempo de proceso, 'y
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MuEsTas Tubenas vy FIFffngs de PPE son (GaDnseoos Rod Uno Compafio oe renombne muncsosl i clicl poses ol
cados de calidod inlernaciondgies coma Ral GOST, SE2. A0S, 3aBs Enl, DWW, TSE, astocoma lodos os cerlifico
dos de setema 150 14001, OHSAS 1800 a 150 #00]

TABLA ESPECIFICACIONES DE SOLDADURA PARA TUBERIA PPR

iometro Prefundidod de Feriodo de Periodo de
Exteriar {mm] Soldadura {mm) Colenfamienta (seg) Soldadura {seg)

* Fo ternperatiro ombiande ecinleiar o 50 & liempo ce calenfomienio Qe inchevreniorse - en o 305



Temperoturo Vida Uil Presion de

VIDA UTIL TUBERIA PPR (PN20) e
5 17.0
50 10 4.3
lemperaturas  Vida Uil Presion de 23 15.7
&= [Afo) Funcienamients (Bar) 50 15.4
I 30,0 I 15.4
"] 28.1 3 14.3
20 10 27.3 0 10 13.8
23 26.5 2 13.3
50 25.7 50 12.7
1 25.5 1 14.4
> 23.9 3 13.6
30 10 23.2 &3 10 13.1
23 22.3 23 12.6
20 21.8 20 11.1
i 1.3 1 13.0
] 20.2 3 1.9
40 10 9.6 70 10 11.7
25 18.5 25 10.1
50 18.3 30 8.8
a0 8.3
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VIDA UTIL
TUBERIAPPR (PN20)
UTILIZADAS EN
SISTEMA DE
CALEFACCION

Parisdia de  Teampesatura Wida US)
e =

30

Days
Yecr

T

70

Pracidin da
{Bfa)  Funcienomia nbo [Bar}
3 | £.28
i 3.7
25 11.74
45 10,18
3 | 350
o | 3580
25 [1.14
425 e
a | 2.42
0 | 1.87
25 10,14
AF5 Y.IE
5 11.3%
g 10.%4
25 B85
35 B.1&




Ferlode de Temperatera  Vida LHE Frazidn da Farodc de  Temperghsra  Vido LHE Fraalda de
Uz

Ch [afm) Funclonamisnio (Borj U= "l [Afia) Funcionamienio (Bo
! 14,11 L 14.02
1] 13.57 1] 13.38
75 75
25 11.58 24 11.3%
45 10.05 45 282
& 13.12 g 1290
12.5 i 12.]
w 0|12 o 212
Fta | L3 i ] il
60 40 241 ?D 375 .08
gﬂmrs 5 12,03 E;n?: L 11.81
ik ” 10 11.52 it ” 10 1072
25 P22 25 5.8
35 B.48 325 B.03
5 11.04 5 10.5%
%0 1 974 %0 10 H.Ff
25 7Bl 25 77
a0 7.44
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EXPANSION
LINEAL

Producidas o partir de
materia prima PP-R Tipe-3,
las tuberias compuestas se
estiran en caliente y se con-
froen en fric debide g su
estructura fisica, Los siste-
mas de tuberas de mas de
5 m deben cumplir con las
reglas de expansion.

LA EXPANSION LINEAL SE
CALCULA CON LAS SIGUIENTES
FORMULAS:

Al =Lgxax AT

LnginG Diterencia de Temperatura (°C)

L] e F 30 A 300 B0 7D B

1.0 100 | 200 | 4.5 @ 600 5 ROD 10500 120
2.0 00 00 P00 1200 1500 1500 2100 24.00
3.0 4.50 | #00 1350 16800 X250 37.00° 21.507 F4.00
F-Ni 00 | T2000 18000 2e00 3000 34500 42000 48.00
5.0 TA0 155012050 060 37,50 45,00 | 5350 40,00
6.0 A | TEG0 2700 2600 4500 D0 G300 T4
T.0 1050 2500531 53 42000 5250 63,00 73.50 B4.50
B.0 1250 24000 1 3600 AB:00 . 20001 72.00 " 84.007 #4.00
a0 13.50 2700 ) 4056 500 47 .50 81.00  94.50°108.00
10.0 1500 3000 45000 s000 300 %000 |1 00 12000
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Al s Stretching Amount [rom)

4 ; linear Expansion coefficient {o= 0. 150 rmy/rm®k|
L5 Initial Length of Fipe |m)

AT: Temperature Difference [*C)
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TABLA DE DISTANCIA ENTRE ABRAZADERAS

Los espacios intermedios de las abrazraderas fijas se proporcionan en la siguiente
tabla para las tuberas de PPRC colocadas horizontalmente. Los espacios intermedios
de las abraraderas en el sistema de tuberas verficales deben ser los mismos que los
espacios infermedios de las abrazaderas en &l sistema de tuberias horzontales,

Puntos fijos: Los puntos fijos
aevitan los movimientos incon-
trolables en =l sistema vy
ademds separan todo el siste-
ma en pegquenas secciones
de expansion. Los lugares de
los puntos fijos se identifican
teniendo en cuenta la canti
dad de estiramiento, el peso,
el tipo de liquido dentro de la
tuberia v ofras fuerzas, si las
hiubiera,

Disraacia de Diomaine de Tubarks (Fmm)
Temperaing
o)
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[CEEWEC]
TUBERIAS PPR (PN20) PRODUCTOS Y
cop proDUCTO Jemere - 8 - L ACCESORIOS DE PPR
180370UNOTBFT a0 A4 3
180341 UNOTBFT 25 4.2 3
18034ZUNOTEFT 32 L 3 [
18036 3UNOTAFT 40 &7 3
180364UNOTBFT i S 3
180346 5UNOTEFT pull 5k &
180348 UNDTAFT 25 4,2 i
180347TUNOYEFT 32 54 é
180368UNOTAFT 40 &7 &
180346 FUNDTEFT o1 B4 6
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COoDO PPR 907
CODPRODUCTOD @D(mm) d|mm| LT [mm]

180303UNO1EFT 20 19.5 | 145
180304UMO18FT 25 245 14
180305UMD18FT 32 3.5 138
180206 UNDTEFT 40 a9 | 205
18030TUMOT8FT Ll 49.4 | 235
CODO PPR 457
COD PRODUCTO @D (men)  d [rom] L1 finim)
180308UNDTEFT 20 1.5 | 145
180207 UNDTEFT 25 24.5 14
18031 0UNDTSFT 52 3Ls 18
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CODO PPR 90" FUSION HI
g0 4 U B
CODPRODUCTO (o) fmm)  fmim) fromy)
1B0343UNDIBFT 20 195 145 13

180244 UNOTEFT 25 24.5 14 13.5

CODO PPR 90° FUSION HE

COD PRODUCTO :Erun: [rrf-'nr 1rk|!nb 1ml-$n]

180345UNDTEFT 0 i 4.5 @ 13.5
180344 UNDTBFT 20 19.5 5 | 1ds
18024T7UNOTEFT 25 24.5 14 13.5

180348UN018FT 25 24.5 & 13.5

18

=
3
1
!.l_ill



COPLA PPR FUSION
CODPRODUCTO @D(mm) d[mm| LY [mm}

18031 1UND1&FT 20 19.5 | 145

180312UND18FT 25 248 | 14

18031 3UNOT8FT 32 31.5 18

18031 4UNOTEFT 40 374 205

18031 5UNOTBFT o0 45.4 | 23.5
UNION AMERICANA PPR

COD PRODUCTO @D (mm] d[mim| DT [mm|

180337UNOTEFT 20 19.3 14
180336 UNOTEFT 25 24.3 15
180335UNDIBFT 32 31.3 21
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COFPLA PPR REDUCCION

CODPRODUCTD @D [mm| d1-d2[mm]| 1712 [mm)

180314UNO1BFT 25-20 19.5-25

180317UNOTBFT 32-25 24.5-32

1803 18UND1EFT 40-32 | 3.3-32

1803 19UNOIAFT 20 - 40 29.5-350

TEE PPR FUSION
a0 dl

—— 180325UND1 BFT 20 19.5
R

i 180326UND1 BFT 25 | 945
— 2

"j’ " 180327UNO18FT 32 3.5
i

18032Z8UND1BFT a0 7.4

180329UN018FT 50 49.4

20

15-14
18 =20
20.5-22.5

22- 24

[Fr'l}'l'lb If'l'lk"'lJ
14.5 11
14 13,5
18 17
20.5 21
235 27



TEE REDUCCION PPR

COD PRODUCTD @D imml o1 ) d2 (e d3 fmim|
i 180330UNO1BFT 25-20-20 24.5 195 19.5

:' ; 18033 1UND1BFT 25-20-25 245 19.5 24.5
- o 180332UNOT8FT 25-25-20 24.5 24.5 19.5

T80333UNDT BFT 32-25-32 315 24.5 3L5

180334UNDT BFT A0-32-£0 7.4 1.5 J7.4

TEE PPR CON HILO HI
@D d n 12 G"

180330UNDT8FT 20 195 14.53 i3 "

TERMINAL RECTO PFR HI
ao d n L2 &
CoD FIIGDI.IEI’D {rmim] {mmj frnm) i
1A033FUNDTBFT 20 19.5 14,5 13 e

180340UNO1 8FT 25 24.5 14 i& "
21
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TERMINAL RECTO PPR HE
3D d n 2 G

18034 1UND1EFT 20 15| 145 | 13 "
180342UND1&FT 25 | 245 15 16 e
TAPAGORRO PPR
oD d n L
180320UND1BFT 20 19.5 14.5 25.8
18032 TUNDOTEFT 25 24.5 14 31.5
1860322UNDTEFT ol 31.5 18 el
LLAVE DE BOLA FUSION PPR

@D d h L G
COD FRODUCTO [l (el {mm] o i)
180357 UMD EFT 20 31.5 e B7.5 !



LLAVE DE PASO NORMAL DE GLOBOD
anD d h L
COD PRODUCTO  \iviryy  [mml (rwm) ()
TB035IUNDTEFT 20 19.5 475 fd 5
180354UNOTBFT 25 245 45 B8

180355UN01BFT 32 3.5 | 54.5 94

LLAVE DE PASO CROMADA NORMAL
aD d h
COD PRODUCTO {mml  fmml  frm)

12035TUNDTEFT 20 19.5 41.5 &4.5

L
(P}

180352UN01 8FT 25 24.5 45 88.5

LLAVE DE PASO CROMADA LARGA
ano d
COD PRODUCTO fmm]  [eam] (ren) o (o)

180347 UNDT8FT 20 12.5 @ 415 @ 645

180350UND18FT 25 24.5 45 ]
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KELEPLE

CODO TERMINAL DUCHA
20 o | G"
COD PRODUCTO  (Finh (il ,,,?m] i
T180355UMOTEBFT 20 30 19.5 8% bt

ABRAIADERA FPR
a0 d e h L
TED3ZIUMOTBFT 20 9 55 27.3 a0

180324UN018FT 25 24 5.5 31.5 34

PASA TUBD PPR
COD PRODUCTO :ﬁi 1.-::1..] I"f':.""f
1803071 UNO1BFT 20 9.8 85

180302UN01BFT 25 248 975
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| CERCO ACMAFOR

Mollo  golvonizodo  electrosoldodo de olto  nivel
orguitectinico,estético, resistenteydegrondurabilidad.
Para distintos uscs como clarras da industrias, bodagas.
residencias, centros deportivos v terrencs en genengd,

Deficilinstalosion, odarmds na radguisia monbanirmiento
prafundo nl constonta.




Productos en stock para entrega
inmediata:

rhalla Acafor 1,142 5m Verde an 4,2mm
rhalla Acmafor 1 BX2 5m Verde an 4, 2mm
Malla Acmafor 2,0X02,5m an 4, 2mm

Foste Metdlico Yerde 00X 1 521 510mm
Poste Metdliico Verde s0X40K ], Sx2300mm
Poste Metdlico Verde s0X40K] Sx2400mm
lapa Pléstica Poste

Clip De Fliackhn Rectongular
Perno Flacidn
Brazo Fora Alambre PO GOXE0 1, 5X500mm




TORNILLOS




CABEZA
LENTEJA

Punta Broco

RECLERFHEMT

ZINC

HENAS

8-18
LR

s | YaT

AUTO
PERFORANTE

Hexagaonal

RECLUSIRPARMTD

ZINC

H FCE S

10-16

L b

F i)

TORNILLO
DRYWALL

Punta Broco

REC A BT

ZINC

HENDAS

6 -20
LARGT

'l'l-.lll"" ]s.lr-lﬂ zﬂ

3

_%‘

TORNILLO
DRYWALL

CRS Punta Fing

REC LGP IERTS

ZINC

HECRLAS.

6-20

LARGD

TV | 1% |2

\

AUTO

PERFORANTE
TapFast Punta Espada

(Dasratizads)

REDUEERIEHTO

ZINC

HEDH S

10-12
LR

25"






) contacto@fwmateriales.cl
B)wbuchholzi@fwrmateriales.cl
Bfcastillo@ fwmateriales.cl

+56 ¥ 7887 0586
[E fw.materiales
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